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SYSTEMY POLIURETANOWE
PUREX NG L

Systemy natryskowe z rodziny PUREX NG L — L1, L2 i L3 to dwukomponentowe systemy surowcowe do wytwarzania sztywnej powtoki poliureta-
nowej o wysokiej gestosci metodg natrysku, stuzacej do wzmacniania i usztywniania wyrobow z tworzyw sztucznych. S to systemy stanowigce
alternatywe dla szkodliwych dla czfowieka i Srodowiska systeméw wzmacniania z wykorzystaniem widkien szklanych oraz réznego rodzaju zywic.

£ ZASTOSOWANIE

Dzieki swoim wiasciwosciom i posiadanym zaletom systemy natryskowe
z grupy PUREX NG L zalecane s do wytwarzania wzmacniajgcej,
usztywniajacej powtoki poliuretanowej o wysokiej gestosci na elemen-
tach z tworzyw sztucznych, w szczegolnosci z ABS i PMMA wykorzysty-
wanych m.in. do produkdji wanien, brodzikow, zlewow, przyczep, kem-
pingéw i zabudéw samochodowych, zabawek, a takze w przemysle
okretowym czy jachtowym.

WYTRZYMALOSC
Uzyskana po zastosowaniu systemu natryskowego PUREX NG L powtoka poliuretanowa charakteryzuje sie bardzo duzg sztywnoscia, twardosciq
oraz wytrzymatoscig na uszkodzenia mechaniczne, jednoczesnie zachowujac duzg odpormnosc chemiczng jaka charakteryzuje sie poliuretan.

BEZPIECZENSTWO i OCHRONA SRODOWISKA

Receptury wyrobow zostaty tak skomponowane, ze w trakcie aplikagji nie sg ucigzliwe pod wzgledem zapachu dla otoczenia i obstugujacych
agregat pracownikow. Przy zastosowaniu podstawowych srodkow ochrony osobistej i zachowaniu zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, aplika-
cja systemow PUREX NG L nie stanowi szczegdlnego zagrozenia dla zdrowia oséb obstugujacych agregat, a powstata powtoka poliuretanowa nie
stanowi zadnego niebezpieczenstwa dla srodowiska oraz uzytkownikow.

APLIKACJA

Systemy natryskowe z rodziny PUREX NG L mogg by¢ aplikowane za pomoca standardowych nisko- i wysokocisnieniowych agregatow natrysko-
wych wykorzystywanych przy przetwarzaniu innych systemow poliuretanowych. W przypadku stosowania systemow z rodziny PUREX NG L przy
tworzywach charakteryzujacych sie matg przyczepnoscia np. PMMA, zalecane jest korzystanie ze Srodkéw gruntujacych znajdujacych sie w ofercie
POLYCHEM SYSTEMS Sp. z 0.0.. GRUNT PM zwieksza znaczaco adhezje do natryskiwanych powierzchni, jest przy tym fatwy w uzyciu. Stosujac
system PUREX NG L na zewnatrz, warstwe pianki nalezy zabezpieczy¢ warstwa odporng na promieniowanie UV. 3

PUREX NG L

Stosunek komponentow A:B 100:72 100:110 100:110
(wagowo)
Stosunek komponentow A:B 100:64 100:100 100:100
(objetosciowo)

Wytrzymatos¢ temperaturowa [°C| JERVFET SRR} maks. 100 maks. 100

Czas startu [s] 2-3 13-17 1317

Czas twardnienia [s] 7-10 18-22 18-22

Gestos¢ pozorna [kg/m?] 750-1000 400-500 250-300

Powyzsze parametry stanowig baze modelowa i moga zosta¢ dostoso-
wane do parametrow przetworstwa oraz warunkow aplikadji i zastoso-
wania odbiorcow.

e-mail: info@warkop.pl
www.warkop.pl
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SYSTEMY POLIURETANOWE
NATRYSKOWE | ZALEWOWE

Systemy produkowane przez POLYCHEM SYSTEMS Sp. z 0.0. wyrézniaja sie najwyzsza wydajnoscig na rynku, a pianka poliuretanowa otrzymana
w wyniku ich przetworzenia charakteryzuje si¢ bardzo dobrg przyczepnoscig do réznych materiafow: m.in. tworzyw sztucznych, blachy czy
drewna. Pianka poliuretanowa, ze wzgledu na niski wspétczynnik przewodzenia ciepta, jest bardzo skutecznym, a zarazem neutralnym dla srodo-

wiska, nieszkodliwym dla warstwy ozonowej materiatem izolacyjnym.

PUREX NG 0430 NG 0440 NF

Stosunek komponentow A:B 100:110 100:107
(wagowo)

Stosunek komponentéw A:B 100:100 100:100
(objetosciowo)

Czas startu [s] 23 4-7
Czas wysychania powierzchni [s] 6-8 12-18
Gesto$¢ w wyrobie [kg/m3] min. 42 min. 60
Przyczepnosc pianki do podtoza min. 180 min. 350
[kPa]
Nasigkliwos¢ woda po 24 h [%] maks. 5 maks. 3

Wspétczynnik przewodzenia 0,024 0,026
ciepfa [W/mK]

Klasa palnosci B2 B2
(wg DIN 4102)

Klasa palnosci klasa E klasa E
(wg PN-EN 13501-1)

Sposob przetwarzania maszynowy maszynowy

ZALEWOWE SYSTEMY POLIURETANOWE

PUREX WG 2530 E, WG 2732 E, WG 5032 E
Przedstawiana grupa produktow to dwukomponentowe
systemy surowcowe do wytwarzania metodg okresowa
elementéw izolowanych typu "sandwich" np. piyt w roz-
nego rodzaju okfadzinach, a takze do wypetniania drzwi
chfodniczych czy zabudéw samochodowych. Systemy te
mozna réwniez z powodzeniem zastosowac do produkgji
elementow formowanych np. izolacji bojleréw, otulin ter-
moizolacyjnych.

ZALEWOWE SYSTEMY POLIURETANOWE

PUREX WG 3560 E, WG 30200 OR, WG 40140 E
Powyzsza grupa to dwukomponentowe zalewowe syste-
my surowcowe do wytwarzania formowanych elementow
dekoracyjnych, ksztattek technicznych i uzytkowych ze
sztywnej pianki poliuretanowej o podwyzszonej gestosci.

Przedstawione produkty stanowig jedynie czes¢ oferty.
Firma POLYCHEM SYSTEMS Sp. z 0.0. posiada zaplecze la-
boratoryjne i niezbedng wiedze, aby dostosowac ofero-
wane wyroby do indywidualnych wymagan stawianych
przez odbiorcow lub opracowac nowe produkty, uwzgled-
niajac specyfike ich zastosowania oraz mozliwosci techno-
logiczne Klientow.

e-mail: info@warkop.pl
www.warkop.pl

LEKKIE NATRYSKOWE SYSTEMY POLIURETANOWE

PUREX NG 0430, NG 0440 NF

Systemy natryskowe PUREX NG 0430, NG 0440 NF to dwukomponento-
we systemy surowcowe do wytwarzania sztywnej pianki poliuretanowej
metoda natrysku, przy pomocy specjalistycznych urzadzen wysokocisnie-
niowych. System PUREX NG 0430 jest szczegdlnie polecany do izolagji
oraz uszczelniania sufitéw i scian wewnatrz pomieszczen, natomiast
system PUREX NG 0440 NF do izolacji dachow pfaskich. Po wykonaniu
natrysku zewnetrznego powierzchnia musi by¢ zabezpieczona przed pro-
mieniowaniem UV lakierem lub farba.

PUREX WG 2530E WG 2732E WG5032E

Stosunek komponentéw A:B 100:130 100:120 100:130
(wagowo)

Stosunek komponentéw A:B 100:118 100:109 100:118

(objetosciowo)

Czas startu [s] 24-29 25-30 45-55

Czas zelowania [s] 130-160 110-135 290-330

Gestosé swobodna [kg/m?] 29-32 30-34 30-34

Gestos¢ w wyrobie [kg/m?] min. 40 min. 42 min. 42

Wytrzymato$¢ na sciskanie [kPa] min. 120 min. 120 min. 120

Nasigkliwos¢ wodg po 24 h [%] maks. 3 maks. 3 maks. 3

Wspétczynnik przewodzenia 0,025-0,029 0,025-0,030 0,025-0,029

ciepta [W/mK]

Klasa palnosci B3 B3 B3

(wg DIN 4102)

Klasa palnosci klasa F klasa F klasa F

(wg PN-EN 13501-1)

Sposdb przetwarzania reczny lub reczny lub reczny lub
maszynowy maszynowy maszynowy

PUREX WG 3560 E WG 30200 OR WG 40140 E

Stosunek komponentow A:B 100:110 100:120 100:110

(wagowo)

Stosunek komponentéw A:B 100:100 100:108 100:100

(objetosciowo)

Czas startu [s] 28-35 28-34 37-42

Czas zelowania [s] 135-145 120-140 90-100

Gestos¢ swobodna [kg/m?] 50-60 180-220 130-150

Gestos¢ w wyrobie [kg/m?] min. 75 min. 230 min. 150

Wytrzymatoé¢ na $ciskanie [kPa) min. 120 min. 1000 min. 200

Nasigkliwos¢ woda po 24 h [%] maks. 3 maks. 3 maks. 3

Klasa palnosci B3 B3 B3

(wg DIN 4102)

Klasa palnosci klasa F klasa F klasa F

(wg PN-EN 13501-1)

Sposéb przetwarzania reczny lub reazny lub reczny lub
maszynowy maszynowy maszynowy




