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Warunki przetworstwa systemow poliuretanowych zalewowych

Qgolne zalecane zasady przetworstwa:

1.

2.

10.

il <

System poliuretanowy sktada si¢ z dwoch ciektych komponentéw: poliolowego oznaczanego
jako sktadnik A oraz izocyjanianowego oznaczanego jako sktadnik B.

Dobor parametrow systemu do wytwarzania pianki poliuretanowej zalezy od: geometrii formy,
stosowanych oktadzin, sposobu przetwarzania pianki. Pracownicy firmy Polychem Systems
chetnie pomoga kazdemu Klientowi w doborze odpowiedniego produktu.

Zalecana temperatura komponentow systemu powinna zawiera¢ si¢ w przedziale 18-22°C.
Zalecana temperatura otoczenia powinna wynosi¢ 15-26°C. Wymienione temperatury maja
wplyw na szybko$¢ reakcji systemu a takze na lepko$¢ komponentow systemu, ktdra jest istotna
w procesie mieszania sktadnikow.

Temperatura prasy, formy i innych elementow, w ktorych jest zalewana pianka, powinna
wynosi¢ 35-45°C. Przetwarzanie pianki w nizszych temperaturach moze powodowa¢ okresowa
krucho$¢ pianki. W nizszej temperaturze moze tez nastapi¢ wydluzenie procesu utwardzania
pianki i konieczno$¢ wydtuzenia czasu przebywania w formie (tzw. czasu odformowania)
zalewanego elementu.

Nalezy $cisle przestrzega¢ wymaganego stosunku mieszania skladnikow A i B. Nadmiar
ktorego$ z komponentow powoduje obnizenie parametréw mechanicznych pianki. Przy duzych
odchyleniach od prawidtowego stosunku komponentéw pianka moze nie osiagnaé swojej
prawidtowej struktury i moze si¢ nie utwardzic.

Poczatkowa warto$¢ gestosci obliczeniowej, od ktorej warto zacza¢ zalewanie elementu to 50
kg/m3. W przypadku trudnych ksztattow, np. dtugich i waskich, rosnaca pianka napotyka na
duze opory ptynigcia. Nalezy wowczas zastosowaé wigksza gestos¢ obliczeniowa. (Gestos¢
obliczeniowa jest to iloraz tacznej masy obu komponentéw systemu i objgtosci zalewanej
przestrzeni. Nalezy tez zwrdci¢ uwage aby najnizsza rzeczywista gestos¢ rdzenia pianki w
odformowanym elemencie nie byta nizsza niz warto$¢ wymagana w karcie technicznej systemu.
Przy stosowaniu oktadzin z blach pasywacyjnych takich jak blacha ocynkowana, nierdzewna,
miedziana itp. moze zaistnie¢ potrzeba przygotowania podtoza chemicznie lub mechanicznie
dla poprawienia przyczepnosci. Adhezj¢ pianki do stosowanych okladzin nalezy sprawdzic¢
przed rozpoczgciem produkcji danego elementu.

Nalezy stosowa¢ odpowietrzniki w kazdym narozniku w gornej czgsci zalewanej przestrzeni.
Odpowietrzniki zapewniaja wyplyw powietrza wypychanego przez rosnaca piankg. Przy
elementach dlugich, np. 5 metréw, nalezy zastosowaé¢ dodatkowe odpowietrzniki w §rodkowe;j
czescl elementu.

W przypadkach gdy produkowany element jest bez oktadzin, wszystkie elementy formy majace
kontakt z rosnaca pianka nalezy powleka¢ odpowiednim $rodkiem rozdzielajacym. Dzigki temu
pianka nie bgdzie si¢ przyklejata do formy.

Czas odformowania pianki oraz czas osiagnigcia pelnych wtasciwosci mechanicznych zalezy od
masy zalewanej pianki, ksztaltu formy oraz od stosowanego systemu. W zwiazku z tym prosimy
Klientéw o kontakt z doradca technicznym w dziale sprzedazy firmy Polychem Systems aby
dobra¢ najlepszy produkt oraz uzgodni¢ szczegdtowe, odpowiednie dla danego zastosowania,
warunki przetwarzania systemu poliuretanowego.

Wymagania dotyczace srodkow ochrony indywidualne;.

Nalezy stosowac ubranie, okulary i r¢kawice ochronne.

e-mail: info@warkop.pl
www.warkop.pl
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Przetwarzanie reczne systemu:

SRR

o

Nalezy stosowac¢ ogolne zasady przetworstwa.

Przy mieszaniu r¢cznym nalezy uzywaé wiertarki wysokoobrotowej (minimum 2000 obr/min)
oraz wagi zapewniajacej doktadno$¢ +1% wagowy.

Nalezy korzysta¢ z odpowiedniego mieszadla, zapewniajacego wymieszanie komponentow w
calej objetosci. Zaleca si¢ uzywania wysokiego 1 waskiego naczynia do mieszania.

Do sktadnika A i do sktadnika B nalezy uzywac¢ osobnych czystych wiaderek.

Nalezy odwazony sktadnik A wla¢ do czystego wiaderka, a nastepnie do tego wiaderka wlac¢
odwazony sktadnik B. Opakowania handlowe ze sktadnikami systemu nalezy zawsze zamykaé
po pobraniu wymaganej ilosci.

Miesza¢ wiertarkg 10-15 sekund.

Wla¢ wymieszany system w przygotowany element. Czas wlewania systemu powinien
zakonczy¢ si¢ przed czasem startu pianki. Wyja¢ element z formy po ustalonym czasie
odformowania.

Przetwarzanie maszynowe systemu:

w

o

Nalezy stosowac ogolne zasady przetworstwa.

Agregat wysokoci$nieniowy jest najbardziej skutecznym 1 wydajnym urzadzeniem do
spieniania pianki.

Nalezy $cisle przestrzegac instrukcji producenta agregatu.

Nalezy przeprowadzi¢ kalibracj¢ oraz sprawdzi¢ ustawienie proporcji komponentow w
agregacie przed rozpoczeciem produkcji. Zaleca si¢ sprawdzanie stosunku mieszania
sktadnikdw przynajmniej raz na poczatku dnia roboczego, w ktérym system jest przetwarzany.
Ustawi¢ odpowiednie dawki do zalania elementu.

Wykona¢ probny wtrysk (strzat) do worka w celu sprawdzenia dobrego wymieszania surowcow
(ciemne plamy 1 zacieki w przekroju pianki, a takze duza szklisto§¢ powierzchni przekroju
$wiadcza o nieprawidlowym wymieszaniu sktadnikow w agregacie).

Wykona¢ wtrysk odpowiedniej ilosci systemu w przygotowany element. Czas wtrysku systemu
powinien zakonczy¢ si¢ przed czasem startu pianki. Wyjaé element z formy po ustalonym
czasie odformowania.

Opisane wyzej reguly pracy z systemami poliuretanowymi wynikaja z naszego najlepszego do$wiadczenia. W
niektorych aplikacjach moga by¢ wymagane nieco inne warunki przetworstwa. W zwiazku z tym przed zastosowaniem
naszych produktow prosimy o kontakt z naszym doradca technicznym, ktéry pomoze dobraé najlepsza metode
przetworstwa systemu dla danego zastosowania.

Kazdorazowo Uzytkownik jest zobowiazany do sprawdzenia przydatno$ci produktu do swojego zastosowania.
Przed rozpoczgciem pracy z systemem poliuretanowym prosimy Uzytkownikow o zapoznanie si¢ z zasadami
bezpiecznego postgpowania z produktem, zawartymi w Karcie Technicznej i w Karcie Charakterystyki produktu
dostepnych w Polychem Systems.
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